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	Литература и додатни материјал за наставнике
	· Ненад Стаменовић, Алекса Вучићевић, Техничко и информатичко образовање 7 – уџбеник за седми разред основне школе, Издавачка кућа Klett, Београд, 2013.
· Ненад Стаменовић, Алекса Вучићевић, Радна свеска – Техничко и информатичко образовање за седми разред основне школе, Издавачка кућа Klett, Београд, 2013.
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	· Ненад Стаменовић, Алекса Вучићевић, Техничко и информатичко образовање 7 – уџбеник за седми разред основне школе, Издавачка кућа Klett, Београд, 2013.

· Ненад Стаменовић, Алекса Вучићевић, Радна свеска – Техничко и информатичко образовање за седми разред основне школе, Издавачка кућа Klett, Београд, 2013.
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ТОК ЧАСА

	Уводни део часа
(5 минута)
	Објашњавам ученицима да ћемо на данашњем часу урадити обраду метала без скидања струготине. Објашњавам да се та врста обраде користи код серијске производње и за сложеније делове. Степен искоришћености материјала код ове врсте обраде далеко је већи него код обраде метала скидањем струготине. Алати су скупи, тако да је исплативо радити само у серијској и масовној производњи.

	Главни део часа
(75 минута)
	Објашњавам ученицима поделу обраде метала без скидања струготине. Упућујем ученике да погледају следећу слику.
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Ливење је поступак обликовања материјала којим се метал и друге легуре топе, а затим изливају у калупе, где материјал у процесу хлађења очвршћава.
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Ковање је обрада материјала без скидања стурготине код које се промена облика и димензија врши урарцима чекића по материјалу отковку, који је положен на наковањ. Обрада се чешће врши у топлом него у хладном стању. Када је потребно урадити већи број истих предмета, примењује се ковање у калупима.
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Ваљање је поступак обликовања метала без скидања струготине, при чему материјал пролази кроз два ваљка који се крећу у супротним правцима и под њиховим притиском обликује се попречни пресек.

[image: image6.png]////4.

W

€n.6.18.06pajia Basbatbem




Извлачење је поступак обликовања материјала, најчешће у хладном стању, код кога се припремак у облику равне плоче трансформише у израдак цилиндричног или другог облика са шупљином.
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Истискивање представља процес обраде материјала при коме се материјал, припремак, доводи у пластично стање, а затим се у отвореном калупу истискује под дејством истискивача и израдак жељеног облика.
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Обрада одвајањем врши се тако што се део материјала одваја од другог. Методе које се највише користе су одсецање, пробијање и просецање. Одсецање се врши машинским маказама. Разлика између пробијања и просецања јесте у томе што се при пробијању добијају рупе различитог облика, док се при просецању добијају радни предмети различитог спољашњег облика.

[image: image9.png]©n. 6.23. Makaze 3a nium



 [image: image10.png]Mpoceuarbe Mpobujarbe

/
=" paaHn
KOMaI:l

paaHn Komaz o'rnan

HOX
matpuua l

cn. 6.24. NMpoceuare 1 npobujatbe

cn. 6.25. Anar 3a npobujarbe




Обрада савијањем спада у групу обрада метала деформацијом, при чему долази до трајне промене облика. Савијање се обавља у хладном стању, осим код дебљих материјала који се савијају у топлом стању.
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Постоје два основна начина спајања материјала, раздвојивим и нераздвојивим спојевима. Раздвојивом везом спајају се материјали који се могу раздвојити без разарања.

Спајање материјала може да се обави лемљењем и заваривањем. Лемљење је процес добијања нераздвојивог споја два метална дела користећи трећи који се зове лем. Као лем се користи калај.
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Заваривање је спајање два или више материјала топљењем с додавањем или без додавања додатног материјала.
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Термичка обрада је поступак који се састоји од загревања материјала до одређене температуре, задржавања метала на тој температури, а затим лаганог хлађења.
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Дајем ученицима задатак да ураде питања од петог до десетог, Уџбеник, стр. 80.

	Завршни део часа
(10 минута)
	Дајем ученицима задатак да ураде питања, Радна свеска, стр. 44–45.


