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ПОДАЦИ О ЧАСУ БР. 29 и 30  
	Наставна тема
	V. Технологија обраде метала

	Наставна јединица
	Принципи обраде метала скидањем струготине

	Тип часа
	Обрада

	Циљ часа
	Ученици разумеју принцип обраде метала скидањем струготине

	Образовни задаци
	Ученици знају да наведу шта је заједничко за све обраде скидањем струготине

	Функционални задаци
	Ученици знају да објасне сваку од ових врста обраде и да их разликују

	Васпитни задаци
	Схватање важности производње у једном друштву

	Кључни појмови
	Резни клин

	Образовни исходи
	Ученици знају да наведу машине које се користе код ових врста обраде

	Облици рада
	Фронтални

	Наставне методе
	Дијалошка

	Наставна средства
	Рачунар, презентација на рачунару

	Место извођења наставе
	Кабинет за техничко и информатичко образовање

	Корелација
	Физика

	Литература и додатни материјал за наставнике
	· Ненад Стаменовић, Алекса Вучићевић, Техничко и информатичко образовање 7 – уџбеник за седми разред основне школе, Издавачка кућа Klett, Београд, 2013.
· Ненад Стаменовић, Алекса Вучићевић, Радна свеска – Техничко и информатичко образовање за седми разред основне школе, Издавачка кућа Klett, Београд, 2013.

	Литература и додатни материјал за ученике
	· Ненад Стаменовић, Алекса Вучићевић, Техничко и информатичко образовање 7 – уџбеник за седми разред основне школе, Издавачка кућа Klett, Београд, 2013.

· Ненад Стаменовић, Алекса Вучићевић, Радна свеска – Техничко и информатичко образовање за седми разред основне школе, Издавачка кућа Klett, Београд, 2013.

	Напомене
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ТОК ЧАСА

	Уводни део часа
(5 минута)
	Објашњавам ученицима да ћемо на данашњем часу научити обраду метала скидањем струготине. Пуштам ученицима видео с линка http://www.youtube.com/watch?v=3SUQKGu7F5w и објашњавам врсте обраде које су приказане.

	Главни део часа
(80 минута)
	Објашњавам ученицима да постоје ручна обрада метала и машинска обрада метала. Упућујем ученике да погледају следеће слике, Уџбеник, стр. 67–69.
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Сечење секачем спада у један од најстаријих начина ручне обраде метала. Секач има облик клина и ударцима чекића утискује се у материјал. Део материјала се одваја, при чему се ствара струготина. Поред секача, користи се и пробојац, који прави рупе на танком лиму.

[image: image5.png]b b

cn. 6.3. Obpana cekauem cn. 6.4. NMpoGojaly




Тестерисање је врста обраде материјала при којој се предмет пресеца на два дела алатом који се зове тестера. Турпијање представља поступак обраде материјала скидањем струготине алатом који се назива турпија. На турпији се налазе мали клинови који продиру у материјал и одвајају га у виду струготине.
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Ручна обрада бушењем спада у обраду материјала скидањем струготине алатом који се назива бургија.
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Почетни облик материјала који се обрађује назива се припремак, у току обраде обрадак, а готов део израдак. Стругање је поступак машинске обраде метала алатом који се зове стругарски нож. Код стругања предмет обраде изводи главно обртно кретање, док алат изводи помоћно праволинијско попречно и уздужно кретање. Стругањем се најчешће обрађују цилиндричне површине.
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cn. 6.9. O6pana cTpyrarbem




Рендисање представља поступак обраде материјала скидањем струготине и њим се обликују равне површине.
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Бушење је врста машинске обраде код које се израђују рупе и отвори. Бургија врши главно обртно и помоћно праволинијско кретање.
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Глодање представља поступак машинске обраде материјала скидањем струготине, при чему настају равне површине и површине сложеног облика.
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n. 6.12. O6bpapa rnoparbem





Брушење је завршна обрада јер се изводи после стругања, глодања, рендисања или других обрада. Изводи се на машинама брусилицама, а као алат се користи тоцило. Главно кретање изводи алат, а помоћно кретање изводи обрадак.
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	Завршни део часа
(5 минута)


	Дајем ученицима задатак да ураде питања, Радна свеска, стр. 42–43. Дајем ученицима задатак да ураде прва четири питања, Уџбеник, стр. 80.


